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CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

NUM50001152650 - SOPORTE (PATIN) LATERAL

2. Eje y 

Rodillo

1. Elemento 

de desgaste

3. Base del 

soporte

4. Soporte
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Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

Material (a confirmar): 

1. A definir

2. A definir

3. TB/T2942-B

4. A definir

Peso (aprox.) 

1. A definir

2. 2 Kg

3. 7,5 Kg

4. A definir

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

560 672 740



CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

Plano QCZ83JX-80-00

REV. 0

N
O

 A
P

T
O

 P
R

O
D

U
C

C
IO

N



CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

NUM50001153800 - CUÑA DE FRICCION

REV. 0
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Cuña de 

Fricción (Sin 

resorte)

Material (a confirmar): 

 Fundición de acero

 Acero Moldeado

Peso (aprox.) 

 11 Kg 

Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

590 708 780



CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

Plano QCZ168-30-01
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CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

NUM50001152770 - PLACA DE CENTRO DE 

BOGIE CHINO

REV. 0
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Placa de centro 

de bogie (China)

Material (a confirmar): 

 25Mn

Peso (aprox.)

 70 Kg 

Vista Superior

Vista Inferior
Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

560 264 290
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Plano QCH215-01-05-004
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CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

NUM50001152000 - PLACA DE DESGASTE O 

FRICCION PARA CUÑA

REV. 0
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Placa de 

desgaste

Material (a confirmar)

 A definir 

Peso (aprox.)

 4,07 Kg

Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

1000 1200 1350
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Plano QCZ168-20-02
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CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

NUM50001151630 - DISCO DE DESGASTE PARA 

CENTRO DE BOGIE

REV. 0
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Centro de 

bogie

Material (A confirmar)

 Nilon

Peso (aprox.)

 2,65 Kg

Ubicación del disco en el centro del bolster del bogie
Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

660 790 870
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Plano QCZ133-00-02A
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CALIDAD y MEJORA CONTINUA – GERENCIA INDUSTRIAL

NUM50001152810 - PERNO DE CENTRO DE BOGIE 

CHINO (TODAS LAS TROCHAS)
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Material (A confirmar)

1. A definir

2. A definir

3. A definir

Peso (aprox.)

1. 0,3 Kg

2. 5,8 Kg

3. 1,5 Kg

1. Traba 

superior

2. Vástago

2. Perno traba inferior Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

280 340 370
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Plano QCH378-01-10-000
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NUM50004258210 - MORDAZA DE MANDIBULA

REV. 0
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Consultar disponibilidad de muestra 

para verificar en planta de BCyL

CONSUMO ESTIMADO A CONFIRMAR

2018 2019 2020

800 960 1060

Material (A confirmar)

 Acero Grado C / E

Peso (aprox.)

 A definir

Mordaza de 

Mandibula

No se cuenta con plano, solo con 

referencia de fabrica QCP818F-00-01
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Condiciones
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• EN PROXIMAS EMISIONES/REVISIONES SE CONFIRMARAN LA DISPONIBILIDAD DE MUESTRA

• DUDAS TECNICAS COMUNICARSE CON:  

• Responsable de Calidad: Guillermo Duarte – Contacto: gduarte@bcyl.com.ar

• Calidad y desarrollo: Alberto Pacin – Contacto: apacin@bcyl.com.ar

• Especialista: Eduardo Daniel Quiroga – Contacto: equiroga@bcyl.com.ar

• Coordinador del proyecto: Franco Leidi – Contacto: fleidi@bcyl.com.ar

• Comprador especializado: Adrian Barreira – Contacto: abarreira@bcyl.com.ar
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